ARKUZS DANYCH TECHNICZNYCH

OPIS PRODUKTU
PARABOND 600 jest jednosktadnikowym, szybko schngcym, elastycznym klejem
na bazie MS-polimeru, stosowanym do tgczenia i uszczelniania w przemysle bu-

.g dowlanym i inzynieryjnym.

i oy . Utwardza sie przy kontakcie z wilgocig zawartg w powietrzu.

= . Posiada wysokg odpornos¢ na warunki atmosferyczne (promieniowanie UV) i na

X - wysokie i niskie temperatury.

E . Mozna pokrywa¢ wiekszoscig farb akrylowych i farb na bazie rozpuszczalnikéw.
ﬂ- Zalecamy najpierw wyprébowac dang farbe. Farby alkidowe wymagajX willcej czasu
8 na schniecie.

T

“ VA ZASTOSOWANIA

PARABOND 600 posiada dobrg przyczepnos$¢ bez koniecznosci stosowania pod-
ktadu do wiekszosci materiatow, takich jak: aluminium, cynk, stal galwanizowana,
stal nierdzewna, miedz, kamien naturalny, beton, cegta, laminat i in.

. Krotki czas ksztattowania wierzchniej warstwy i utwardzania, w potgczeniu z wyjat-
kowg wytrzymatoscig sprawiajg, ze PARABOND 600 jest idealnym produktem do
wykonywania ztgcz i uszczelnien miedzy wszystkimi materiatami budowlanymi.

WLASCIWOSCI

Rodzaj uszczelniacza MS-polimer

System utwardzania Waulkanizacja wilgotnosciowa

Aantal componenten 1

Czas ksztattowania wierzchniej warstwy (23°C i 50% R.H.) 17 min

Szybkos¢ utwardzania (23°C i 50% R.H.) 2,5do 3 mm/24 h

Gestosc : 1ISO 1183 1,56 g/ml

Temperatura technologiczna +5°C - +40°C

Przechowywanie, w zamknietym oryginalnym opakowaniu w Minimum 12 miesiecy

suchych miejscach +5°C - +25°C

Twardos¢ A wg metody Shore : ISO 868 60

Zdolnos¢ do deformacii: ISO 11600 20%

Modut przy 100% wydtuzenia : ISO 8339 1,6 N/mm?

% wydtuzenia przy zerwaniu : ISO 8339 110%

Odprezenie elastyczne : ISO 8339 1,70 N/mm?

Sita $cinajagca buk/buk Poczatkowo: 10 g/cm?
Po 4 godzinach: 15 kg/cm?
Po 1 tygodniu: 32 kg/cm?

Wytrzymato$¢ na rozcigganie buk/buk Poczatkowo: 300 g/cm?
Po 4 godzinach: 14 kg/cm?
Po 1 tygodniu: 24 kg/cm?

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie alu/alu Po 2 tygodniach: 15 kg/cm?
Po 2 tygodniach + 20 min a 180°C: 20 kg/cm?

Zawarto$¢ masy suchej ca. 100%

Odpornos¢ na temperature -40°C - +90°C

Odpornos¢ na wilgoc: bardzo dobra

Stabilno$¢ na mrozie: niewrazliwy na mréz

Dane zawarte w niniejszej karcie informacyjnej zostaty opracowane na podstawie wynikéw ostatnich testéw i badan laboratoryjnych producenta. Charakterystyki techniczne
mogg by¢ zmienione lub dostosowane. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za niepetne dane. Przed uzyciem nalezy sie upewnié, ze produkt jest odpowiedni do konkretnego
zastosowania. W zwigzku z tym niezbedne jest przeprowadzenie wiasnych préb i testéw. Zastosowanie znajdujg nasze warunki ogélne.
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OPAKOWANIE | DOSTEPNE KOLORY

Bezowy RAL 1001, ciemno brgzowy ral 8016, biaty, szary ral 7004, czarny.

Biaty, czarny
nne kolory dostepne na zamowienie (75 kartuszy lub wielokrotnos¢ tej liczby).

METODA STOSOWANIA

Powierzchnie

Wszystkie powierzchnie muszg by¢ czyste, wolne od kurzu lub smaru. W razie potrzeby powierzchnig nalezy odttusci¢
za pomocg Parasilico Cleaner, MEK, alkoholu, etanolu lub przez zastosowanie podktadu. Zaleca sie przeprowadzenie
testow przyczepnosci w celu okreslenia przydatnosci produktu do konkretnego zastosowania. (Mozna skorzystac z kon-
sultacji naszego dziatu technicznego).

Podkiady

Na podtozach silnie chtonnych zaleca sie uzywa¢ Primer DL2001. Zaleca sie przeprowadzenie testéw klejenia. Na uzyt-
kowniku spoczywa odpowiedzialno$¢, aby sprawdzi¢, czy produkt nadaje sie do danego zastosowania. W razie potrzeby
mozna skonsultowac¢ sie z naszym dziatem technicznym.

Metoda stosowania

* Podczas nanoszenia i utwardzania nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczenia.

» Naktada¢ Parabond 600 za pomocg dostarczonej dyszy w postaci paskéw lub kropek, na podtoze lub na element do
przyklejenia. Paski muszg by¢ natozone w pionowych rzedach. Naktadaé paski rownolegle do siebie, aby umozliwi¢
dostep wilgotnosci do kleju pomiedzy natozonymi paskami

» Czas ekspozycji: Zetkng¢ ze sobg czesci, ktdre majg by¢ potgczone, tak szybko, jak to mozliwe, w przeciggu co naj-
mniej 10 minut (zalezy to od temperatury i wilgotnosci wzglednej).

*  Po umiejscowieniu nalezy jeden element docisng¢ do drugiego lub dobi¢ gumowym miotkiem.

» Zaleca sie, aby zachowa¢ odstep 3,2 mm pomiedzy czesciami, ktére majg by¢ potgczone, aby klej mogt wygtadzic¢
wszelkie nieréwnosci (szczegodlnie wazne podczas uzytku zewnetrznego lub w wilgotnych warunkach). Aby uzyskaé
te odlegtos¢ mozna zastosowac bloczki dystansowe lub kawatki tasmy piankowe;j.

* Podczas montazu, Parabond 600 ma wysokg site wigzania i site wewnetrzng. Tak mozna pracowa¢ bez tymczaso-
wych podpor.

Czyszczenie

Klej, ktéry moze wyptyng¢ wzdtuz krawedzi, mozna usungé¢ za pomocg noza przytrzymujgcego. Resztki kleju, ktory
jeszcze nie wyschnat, mozna usung¢ przy pomocy $rodka Parasilico Cleaner. Wysuszony klej nalezy usung¢
mechanicznie.

Malowanie

Naniesiong warstwe kleju mozna pomalowa¢ w ramach 48 godzin. Dla osiggniecia lepszego efektu zaleca sie naktadac
farbe na wilgotng powierzchnie.

Po oczyszczeniu powierzchni acetonem (po 48-ch godzinach) mozna przystgpi¢ do malowania.

SRODKI OSTROZNOSCI

Patrz: Karta charakterystyki substancji niebezpiecznej.

OGRANICZENIA

» State narazenie na wysokg wilgotnos¢ wzgledng moze powodowac rozwoj grzybow.

*  Spoin o szerokosci lub gtebokosci < 5 mm.

* Do tgczenia PE, PP, PA, PFTE (Teflonu®) i Bitumenu.

e Bitumen: w tym celu nalezy uzy¢ naszego $rodka o nazwie Paraphalt.

« Poliweglan i poliakryl: do tego celu nalezy wykorzysta¢ nasz Parasilico PL.

* Nie jest kompatybilny z uszczelnieniem krawedziowym szyb zespolonych. Unikaj bezpos$redniego kontaktu.

» Testy pokazuja, ze Parabond 600 jest kompatybilny z folii PVB wykonanych ze szkta bezpiecznego. Ze wzgledu na
duzg réznorodnos¢ folii PVB dostepnych na rynku oraz ze wzgledu na to, ze sktad moze zosta¢ zmieniony przez
producenta, nie wspominajgc o tym, deklaracja ta nie gwarantuje tolerancji.

Dane zawarte w niniejszej karcie informacyjnej zostaty opracowane na podstawie wynikdw ostatnich testow i badan laboratoryjnych producenta. Charakterystyki techniczne
mogg by¢ zmienione lub dostosowane. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za niepetne dane. Przed uzyciem nalezy sie upewnié, ze produkt jest odpowiedni do konkretnego
zastosowania. W zwigzku z tym niezbedne jest przeprowadzenie wiasnych prob i testow. Zastosowanie znajdujg nasze warunki ogélne.
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APROBATY TECHNICZNE

IKI raportuje o zastosowaniu produktu w szpitalach jako kleju do paneli $ciennych.
Leeds certificate for low VOC (tested by Eurofins)

EC1 PLUS

[EMISSIONS DANS AR INTERIEUR)
A+
A+[A/B C

* Information sur le niveau
s, . d'émission de substances
Lo eurofins volatiles dans I'air intérieur,
présentant un risque de
toxicité par inhalation, sur
une échelle de classe allant
de A+ (trés faibles émis-
sions) a C (fortes émissions).

Dane zawarte w niniejszej karcie informacyjnej zostaty opracowane na podstawie wynikéw ostatnich testéw i badan laboratoryjnych producenta. Charakterystyki techniczne
mogg by¢ zmienione lub dostosowane. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za niepetne dane. Przed uzyciem nalezy sie upewnié, ze produkt jest odpowiedni do konkretnego
zastosowania. W zwigzku z tym niezbedne jest przeprowadzenie wtasnych préb i testéw. Zastosowanie znajdujg nasze warunki ogélne.
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